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LESER im Uberblick - Produkte
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LESER im Uberblick

150.000 > 5 Mio.

Seit 1818 Stiick € / Investitionen p.a.
Eigentiimerfamilie Ventilkapazitat p.a
in 5. Generation

SAP ECC iy
1 Mandant - 8 Werke

——
44.000
820 /
Mitarbeiter \

3.600
K-MAT's

Berufliche Stationen:
>> Entwicklungsingenieur

(7A\D)
CRE0 2.0

Mio. €
Umsatz 2014/15 .
Maschinenbauingenieur

seit 2004

> 2 Mio.

Ventilinstallationen
beim Kunden

>> Leiter Sonderauftragskonstruktion/
Datenmanagement

>> Heute: Head of Product Data Management

Projektgeschaft

z.Z. Uber 50%

Lieferzeit
ab 2 Tage

Pierre Draheim

LNESER
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LESER Stammsitz in Hamburg
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The Home of Safety Valves
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LESER im Uberblick - Industrien

Heizung- und

Klimatechnik

Schiffb
SRIEES Sonstige

: Industrien
o~ Energie-

LNG/LPG : = b wirtschaft

o

Gasindustrie

Lebensmittel- und

Getrankeindustrie

Petrochemische
Industrie

Chemische
Industrie

Pharmazeutische
Industrie
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LESER im Uberblick - Industrien

Foto: Shell International Ltd
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LESER im Uberblick - Industrien

Floating Liquefied Natural Gas Facility (FLNG)

PRELUE |

Fotos: Shell International Ltd.
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LESER im Uberblick - Marktanteile

Umsatz nach Regionen

Marktanteile _ _
Nummer Eins in Europa und Deutschland Starke Prasenz in allen Regionen
Deutschland Europa Weltweit Amerika Dautschland
h b \
w 53% 16% Asien
66% 5% 26%
\ Europa
= LESER m 1. Wettbewerber 2. Wettbewerber Sonstige

[LESE@ The-Safety-Valve.com
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LESER im Uberblick - Vertretungen

LESER UK LESER Germany André Ramseyer AG LESER China

Bristol, Hamburg and Flamatt, Switzerland T arjin, Beijing,
United Kingdeom Hohenwestedt info@ramseys-.ch Shanghai and Shenzhen
sales.china@leser.com

sales@leser.co.uk sales@leser.com

—

Fd

“LESER Polska
Poznan, Poland
_ leser@leser.pl

LESER USA
Charlotte (NC} R
salesus@leser.com ‘:&

LESER France
loulouse

"
% centact@lesor.f?

LESER Singapore
Singapore
sales@l_eser.com.sg

" e

LESER Bragzil
Ric de.laneiro
vendas@leser.ccm.br

LESER Bahrain LESER India
Manamah Mumbai anc Paithan
salesma@leser.comn sales@leser.co.in

LCSER repressntatives

B L_tSEK stock and local assembly
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LESER im Uberblick - Historie

Regionaler Anbieter Internationalisierung Weltweiter Anbieter

sEsEsEEEsEsEEEEEEEEEEEREEEE,

2010: Auswirkungen ; 9
der Finanzkrise : E
lg 100 2009: Einfiihrung der i é
s Produktgruppe POSV E =
£ ; :
N 2008: Erweiterung : : —
3 der Fertigungskapazitat : E c
E 80 auf 130.000 Ventile pro Jahr _HEUTE- : Jetzt & MORGEN: :
= Eines der = = = ()
ac) fuhrenden 2 E E
Z 2005: SAP fiir Vertriebs- U“temelhmef‘ ¢ Neue Produkte und & )
und Fertigungssteuerung weltweit =2 o]
. S ; Technologien : (%0
60 SAP Indien & E 3 c
lokalisierte ©
1998: Griindung der ersten Produkte : Lokalisierte Produkte = E
Tochtergesellschaft in Brasilien : . . . =
..... Grindusiion : inden Zielmarkten 3 c
LESER Ehina E -
a0 ; : ()
: : +
s : : c
1980: Marktfihrer in DE E : ©
; ; o
20 : 3 f>°
I Datenmanagement Globales Produktdatenmanagement :
1980 1998 2005 2008 2009 2010 2013 2014
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Evolution der Variantenkonfiguration

vcal

Ausbau der
Konfigurations-
Weitergabe an
Produktion und

Vertrieb
VC4.0
- Detaillierte
. Merkmalswert-
ves.o beschreibung
Klassenknoten
VC2.0 in der Max-BOM i |
Konfigurierb i o
KonlgUHezare Eine Klasse je
VC1.0 omponenten ili
_ Produktfamilie
SAP Golive

Jahr

Vertrieb/ Produktion: SAP LO-VC (ab 2013 - IPC)

LNESER

LESER GmbH & Co. KG / Copyright © 2015
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Evolution der Variantenkonfiguration

Beispiel VC 4.1 — Produktbeispiel © Kappe H2
Type 526 @ Gegenmutter

£D Druckschraube
@ Axial-Nadellager

O Federteller oben

€ Feder

@ Spindel

© Federhaube

& Halbring

@ Federteller unten
& Stiftschraube

€ Sechskantmutter

© Fuhrungsscheibe

@ Dichtring

T

_£D Haubenverldngerung

= __{D Faltenbalg

@ Kugel

——@ Sechskantschraube
I @ Kugel

=
~@ Teller

@ Arretierschraube

i Stellring

\0 Eckgehduse

@ Sizbuchse

&.EEE@ The-Safety-Valve.com
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Beispiel VC 4.1 - Konfigurationsprofil

Konfiguration: Merkmalbewertung

Evolution der Variantenkonfiguration

Ta ot o5 98 38 E (Bl Engineering & L H

Material 5260, 6011 API 526 1C 17 x 2" #150 Orifice D

Termin 24 69 2615 Menge 1,008

Merkmalbewertung
LESERIN | Befriebsd. - Anschlisse Werkstoffe | Optionen Info

Leistung

Merkmalbezeichnung Werkmalwert In. BTS
Werkstoff - Basis EA.‘CEA’CFEF\-HSSME\ Fedem
B ettt s b Eintritt
Gehausewerkstoff WCB Austritt
Sitzbuchsenwerkstoff CFam FABA
Stellringwerksto CFaM Waterial
Tellerwerkstof® 88316L Druck
Teller-Dichtringwerkstoff nicht gewahlspezifiziert Debitor
Fuhrungsscheibenwerkstoff CF8Mm PO Indien
Federhaubenwerkstoff WCB -
Kihlzonenwerkstoff nicht gewahlt/ spezifiziert
Spindelwerkstoff 88316L
Splitringwerkstoff 55316

Faltenbalg Werkstoff
Druckschraubenwerkstoff
Gegenmutterwerkstof

Kappe od. Anluftungswerkstoff
Federwerkstoff
Stiftschraubenwerkstoff
Sechskantmutterwerkstoff

bl L

nicht gewahlt/ spezifiziert
55316

55316

wWCB

1.8159/1.7102

SA-193 87

SA-194 2H

oo (@) BOODE @4 (x H ==

LESER GmbH & Co. KG / Copyright © 2015

% . Normalauftrag 20265041 dndern: Merkmalbewertung

B featadcgcg EE &4
Aufraggeber 196713 ROTATING OFFSHORE SOLUTIONS PTE L
Material 52600471 API 526 IC 3" x 4" #150 orifice L
Menge 4 ST Position 50
Wunschlieferdatum 36.16.2015
Merkmalbewertung h
Anschliisse Werkstoffe - Optionen  ~ Test&Dulﬁ sonder }JTl E] Info
Leistung |
Merkmalbezeichnung Merkmalwert In... BTS
Sonderausristung: [Snnner— Fertigungvorgang T Federn |
Sonder- Stiftschrauben Eintritt
Sonder- Sechskantmuttern Austritt
Sonderausriistung, Zeile 1: DNV CERTIFICATION FABA
Sonderausristung, Zeile 2: FLOURO CARBOMN COATED FASTNE Material
Sonderausristung, Zeile 3: Druck
Debitor
PO Indien

coo(@ BEo/okE @E

) = &R

Info

Leistung
BTS
Federn
Eintritt
Austritt

FABA

Material

PO Indien

The-Safety-Valve.com
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Evolution der Variantenkonfiguration

Ill

Beispiel VC 4.1 — ,,Stiicklistenanzeige” & Produktdaten im VC iiber Drucktaste ,,Materia

Brutto-Gesamtgewicht 13,840 kg 0

Gehduse Pos . 0001 183 .A000. 0641 + Werkstoff Pos . 0001 WCEB + Bruttogewicht Pos. 0061 8,000 kg +
Sitzbuchse Pos . 0005 208 ABDGO. 0341 4+ Werkstoff Pos.00B85 CF8M + Bruttogewicht Pos.0085 8,910 kg +
Stellring Pos . 0006 204 .1240 0000 4+ Werkstoff Pos.0006 CF8M + Bruttogewicht Pos.0086 0,040 kg +
Teller Pos. 0007 225 ABD00.0138 + Werkstoff Pos . 0007 SA-479 316L + Bruttogewicht Pos.0087 8,190 kg +
Fihrungsscheibe Pos . 0008 261 .A000.0054 + Werkstoff Pos . 0008 CF8M + Bruttogewicht Pos. 0068 6,180 kg +
Federhaube Pos 0009 143 ABGO 6169 + Werkstoff Pos 0009 WCB + Bruttogewicht Pos 0008 3,000 kg +
Kihlz. /HV Pos . 0011 4+ Werkstoff Pos 0011 + Bruttogewicht Pos 0011 +
Spindel Pos . 0012 241 ABGO . 0871 4+ Werkstoff Pos.0812 A-479 316L + Bruttogewicht Pos.0012 0,400 kg +
Halbring Pos . 0014 251 .AQGO.6012 + Werkstoff Pos.0014 A-470 316 + Bruttogewicht Pos. 0014 8,009 kg +
Faltenbalg Pos . 0015 4+ Werkstoff Pos . 0015 + Bruttogewicht Pos 0015 4
Druckschraube Pos.0@18 271 .ABGO.0020 + Werkstoff Pos.0018 A-479 316 + Bruttogewicht Pos . 0818 ©,250 kg 4
Sperrmutter Pos . 0019 472 ABOO. 0810 4+ Werkstoff Pos.0019 A-479 316 + Bruttogewicht Pos.0819 8,016 kg +
Hubbegrenzung Pos . 0022 202 ABOO. 0827 4+ Werkstoff Pos.00822 A-479 316L + Bruttogewicht Pos.0022 0,020 kg +
Anlidftung Pos . 0046 144 ABOO. 0071 + Werkstoff Pos . 0040 WCB + Bruttogewicht Pos. 0040 8,900 kg +
Stiftschraube Pos . 0041 4+ Werkstoff Pos . 0041 + Bruttogewicht Pos . 0041 .
Sechskantmutter Pos . 0042 4+ Werkstoff Pos 0042 + Bruttogewicht Pos 0042 +
Flansch Pos . 0047 4+ Werkstoff Pos 0047 + Bruttogewicht Pos 0047 +
Stiftschraube Pos . 0055 + Werkstoff Pos . 0055 + Bruttogewicht Pos .00855 4
Sechskantmutter Pos 0056 470 ABOD. 0029 4+ Werkstoff Pos.0056 SA-194 2H + Bruttogewicht Pos.0056 8,010 kg +
Schwerspannhidlse Pos . 0057 510 AQG0.0811 4+ Werkstoff Pos.0057 88316 + Bruttogewicht Pos.0057 8,010 kg +
Sprengring Pos . 0059 406.A000.0013 + Werkstoff Pos .0059 S8 + Bruttogewicht Pos. 0059 8,010 kg +
Dichtring F-Scheibe Pos . 0060 500 .AGDGO.A152 4+ Werkstoff Pos . Q060 Non Asbestos AF154 + Bruttogewicht Pos . 0060 8,150 kg .
Kugel Pos . 0061 510 ABOO. 080T 4+ Werkstoff Pos.0061 88316 + Bruttogewicht Pos.0061 8,010 kg +
Kappe/Kaferschutz/VSS Pos. 0064 454 ABDOO . 0807 4+ Werkstoff Pos.0064 88316L + Bruttogewicht Pos 0064 8,007 kg +
Sechskantschraube Pos. 0066 450 AB0O.0001 + Werkstoff Pos . 0066 SS316L + Bruttogewicht Pos . 0066 0,002 kg +
AR-Schraube Pos . 0073 275.A000.0001 + Werkstoff Pos . 0073 A-479 316L + Bruttogewicht Pos . 0073 8,124 kg +
Dichtring Kappe Pos 0075 + Werkstoff Pos 0075 + Bruttogewicht Pos 8075 +
Verschlulschraube Pos 0027 454 ABOO . 0005 4+ Werkstoff Pos .0887 88316L + Bruttogewicht Pos.0087 0,002 kg +
Blockierschraube Pos . 6093 + Werkstoff Pos . 0093 + Bruttogewicht Pos .B093 + ——

&ESE@ The-Safety-Valve.com
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Prozess — Variantenmanagement

Analyse Vermeidung | Beherrschung

Gate 3

Produkt- Strategisches
konzept Ve lanenManagenant

1
Anforderungen M  Plausibilitat Entscheidung !

PEP

Umsetzung &
Kommunikation

SPEC

1

1

draft :

1

1

i

DTO (ETO) Operatives
Variantenmanagement

Kunden- "
auftrag

MESERD

Gate 4

SPEC

cleased

I

OoP

Gate 5

Reduzierung

Auswertung
Kundenauftrage

Anlage Mat-Nr.

Max.-BOM/
Variantenkonfigurator
Suche Standardi>Terung

Mat.-Klassifizierung
(Identifizierung)

Max.-BOM/
Variantenkonfigurator

Standardisierung

Verantwortlichkeiten
festlegen !

LESER GmbH & Co. KG / Copyright © 2015

The-Safety-Valve.com
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Variantenauspragung

Varianten

Anliiftungen (4 vielfalt

S22 Druckeinstellung Div. Werkstoffkombinationen

im Gesamtprodukt =

@ Gehausewerkstoffe

Oberflachenbehandlung

¢

POW

Austritt DN/ PN / Facing

Gussmodelle 28

Eintritt DN/ PN / Facing

A A

, Anlagendruck

~ 565.000 Varianten Druckeinstellung & Sonderwerkstoffe
je Produktfamilie

&.EEE@ The-Safety-Valve.com
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Product Characteristics Overview - PCO

Verkaufsfahige Artikel-Nr.
VC Merkmale | M-Wert 5260.0011 5260.0021 5260.0031
SONDER s s s
wee o o
Lc x x o |
WCe6 X X X D = Default
X = Option
" S = Special
316 o o NN o |
SONDER s s s
G4 o | o |
G1/2 D
]
f Ergebnis 3 300 450
4
I
&.EEE@ The-Safety-Valve.com
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Product Characteristics Overview - PCO

Characteristcs for VC
Characteristic Description
— — — —
= |o m =+ (8 o
[=] o [=] [=] n [=]
; =EEE = 2EE E
ARTIKEL_NR Article-No.: g s 2| g =3 g =
O e I O I R B e
[Tal [Tal [Tal S [Tal Lf)
@;\T_BODY Body material: ) Title Title | Title Title | Titk
000 special material S S S
FB1 WCB D
FB2 LCB x x | x -
FB3 W6 x x | x L
FB6 CF3M x x | x >
FBS CF8M x x | x o
MAT_BODY_SP Body material - special Title Title | Title Title | Tits,
[MAT DRAIN PLUG |Material Drain Plug {Body]) Title Title | Title Title| Th
FRS 553161 D D | D 1
P " " " "
IENTWAESS Drain Hole —) Title Title | Title Title| 71,
001 special ] s | s L]
118 G 1/4 with lock screw D D | D I 4
119 G 1/2 with lock screw x x x rd
MAT_NOZZLE Nozzle material Title Title | Title Title | Ti"
000 special material S 5 5 ~,
FN2 CFaM D D| D #
FN3 CFaM X x | x P4
P SRGTIS Te SN NP AN

&.EEE@ The-Safety-Valve.com
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Technical Limits Overview - TLO

Visualisierung: Abfangen der
Techn. Einsatzgrenzen im VC

&EEE@ The-Safety-Valve.com

LESER GmbH & Co. KG / Copyright © 2015

Technical limitation of use

g | General: article > technical borders OriD-T
T

R | General: ASME (max. pressure approval) OriD-T

~

| General: cdtp-correction

i | General: Calculation of capacity for ASME (h/do)

~.
~

TestGag: max. pressure for screw size

| Cap: material (max. PN}

o B design (close/open); Service (medium);
material (temp./pressure); PN

/—/ ‘ Spring: material (Temp.)/ Spring range

— | Stud/Nut—material{Temp-}-— not necessary

| Bellows: min.Set-Pressure / Temp. / Backpressure /
Medium

,/*-'/'-’{| Disc: Metal and o-ring (temp./pressure)

Body - Outlet: material (temp. / Backpressure)

T | Body: material (temp./pressure}; max. PN

B s " | Body~— Inlet: Flange Rating acc. Temp./pressure /
Belastungsfalle?

] | Nozzle: material (temp./pressure), stellited

Status of AP 526 IC

23
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Best Practice

Szenario:  Im Rahmen einer Neuentwicklung sollen je Gusswerkstoff und ModellgréRe sechs

Dichtflaichenformen am Ein/-Austritt fiir den Kunden konfigurierbar sein.

Variantenanzahl je ModellgroRRe 5 Gusswerkstoffe

6 Dichtflache Austritt
6 Dichtflache Eintritt
2 Oberflachenbehandlung

2 360 Materialnummern

28 Gussmodelle= I 10.080 Materialnummern

Losungsbeispiel je ModellgroRRe 30 Geschlossene Mat-Nr.
1 DUMMY Mat-Nr.

2 31 Materialnummern

28 Gussmodelle = 2 868 Materialnummern
&.EEE@ The-Safety-Valve.com

LESER GmbH & Co. KG / Copyright © 2015 26



Best Practice

Szenario: Im Rahmen einer Neuentwicklung sollen je Gusswerkstoff und ModellgroRe sechs
Dichtflichenformen am Ein/-Austritt fur den Kunden konfigurierbar sein.

SAP LO-VC N BOM Vorfertigung K-Lager Endfertigung
anonym

SONDER
CF8M
LB 103.2049.9000 |:>
A Feste
B LosgroRle
c KUNDE
D
Dummy-Nr. vglb. mit KMAT Vorfertigung
103.20X9.9999 Auftragsbezogen (FAUF)
Auftrags- Losgréﬁe
papiere 1 Stk.
&.E%E@ The-Safety-Valve.com
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Best Practice

Variantenauswertung

Vorfertigung
103.20X9.9999 Auftragsbezogen (FAUF)

LosgrofRle
1 Stk.

Auftrags-
papiere

&.EEE@ The-Safety-Valve.com
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Best Practice

Fallbeispiel: Auswertung der Variantenvielfalt und Identifizierung von Bestsellern auf Komponentenebene

___________________________________________________________________________________________________________________________ ’
Ventilkonfiguration

,»Classtype 300
CHAR 1

CHAR 2
\ BOM
\
\
\ FAUF mit
DUMMY . .
\\ L . —» Arbeitsplan ----------- ¥ Kundenauf- P LosgroRe 1 Stk.
Material-Nr. :
\\ tragsbezug '
\ :
\ ! '
\ Klassifizierung ’ : ..
\ foooocaccn » LosgréRe 3 Stk.
. (Class type Z11) S || 1 g
s Pt ! !
S , 1
< R DUMMY
> - ial-
S - -7 “ L CETERTE » LosgroRe 7 Stk.
So _- - \
Vo --" \

LNESER

LESER GmbH & Co. KG / Copyright © 2015

Montage-FAUF mit

Kundenauftragsbezug

Auswertung

Verwendung
von Mat.-Nr.
und autom.
auslesen der
bewerteten Priifung/
Merkmale Standardi-

sierung
A 4
V4 \\ /
/
’ ’
PR N A -,
- < -
Arbeitsplaner

The-Safety-Valve.com
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Best Practice

Fallbeispiel: Auswertung der V

riantenvielfalt und Identifizierung von Bestsellern auf Komponentenebene

Material | ~ F.-Auftrag ~ KundAuft  ~ KdA-Pos Menge ~ FL_PNE - FL_PNA - FL_FACE_EIN - FL_FACE_AUS - DNE - DNA - SITZ ~ ENTWAE! ~ OBERFL_BEH -

" 10301209589 1716508 Y 20203300 " poo110 1 PN 40 DINEN 1092 PN 16 DINEN 1082 Form B1: "rauh" DIN EN1092 Form B1: "rauh" DIN EN1092 DN 25 DN 50  Standard-S5itwasserungs  keine Oberfl.bh
7 10301299999 | 1716534 "N 20203300 " oomaz0 1 PN 40 DINEN 1092 PN 16 DINEN 1082 Form Bl: "rauh" DIN EN10S2  Form B1: "rauh" DIN EN1032 DN 25 DN50  Standard-5itwdsserungs  keine Oberflbh
" wsoize9es " 1716541 "l 20203300 " ooooo 2 PN 40 DINEN 1092 PN 16 DINEN 1092 Form Bl:"rauh" DIN EN10S2  Form B1: "rauh" DIN EN1092 DN 25 DN50  Standard-Sitwasserungs  keine Oberfl.bh
" wsoizessee 1720285 "} 20198854 " ooooio 2 PM 16 DINEN 1092 PN 16 DINEMN 1092 Form Bl:"rauh" DIN EN10S2  Form B1: "rauh" DIN EN1092 DN 25 DN 50  Standard-Sitwasserungs  keine Oberfl.bh
" 10301209080 1759739 " 2071345 " pooo10 1 PN 40 DINEN 1092 PN 16 DINEN 1092 Form Bl:"rauh" DIN EN1082 Form B1: "rauh” DIN EN1092 DN 25 DN 50  Standard-Sitwasserungs  keine Oberfl.bh
r 103.0129.9999 i 1309611 " 20226012 " 000020 1 300 Ibs ASME B16.5 150 Ibs ASME B16.5 Smooth finish, Rz 25 um Smooth finish, Rz 25 pm NP5 1" NP5 2"  Standard-Sitwdsserungs  keine Oberfl.bh
" 10301299099 1809656 " 20226012 " pooo10 1 300 Ibs ASME B16.5 150 Ibs ASME B16.5 Smooth finish, Rz 25 pm Smooth finish, Rz 25 pm NPS 1" NP5 2"  Standard-5itwasserungs  keine Oberflbh
[ 103.0129.9999 [ 1332380 " 20231646 4 000020 1 300 Ibs ASME B16.5 150 Ibs ASME B16.5 Smooth finish, Rz 25 um Serr spiral finish, Ra=3,2-6,3 MPS 1" NPS 2"  Standard-Sitwdsserungs  keine Oberfl.bh

103.0129.9999 [ 1848265 " 20235841 " 000020 1 300 Ibs ASME B16.5 150 Ibs ASME B16.5 Smooth finish, Rz 25 um Serr spiral finish, Ra=3,2-6,3 MPS 1" NPS 2" Standard-Sitwasserungs keine Oberfl.bh
" 10301209000 1851769 " 20236060 " oooo10 2 PM 40 DINEN 1092 PN 16 DINEN 1092 Form D: Nut, DIN EN 1092 Form D: Nut, DIN EN 1092 DN 25 DN 50  Standard-Sitwasserungs  keine Oberfl.bh
" 10301209080 1881200 " 20244500 " pooo10 2 PN 40 DINEN 1082 PN 16 DINEN 1082 Form Bl: "rauh" DIN EN1082 Form Bl: "rauh" DIN EN1092 DN 25 DN 50  Standard-Sitwasserungs  keine Oberfl.bh
r 103.0129.9999 i 1885617 " 20245780 " 000015 1 300 Ibs ASME B16.5 150 Ibs ASME B16.5 Smooth finish, Rz 25 um Smooth finish, Rz 25 pm NP5 1" NP5 2"  Standard-Sitwdsserungs  keine Oberfl.bh
7 10301299599 1885618 "l 2022570 " ooooio 1 300 |bs ASME B16.5 150 Ibs ASME B16.5 Smooth finish, Rz 25 um Smooth finish, Rz 25 pm NP5 1" NP5 2"  Standard-Sitwasserungs  keine Oberflbh
r 103.0129.9999 d 1891832 " 20246709 " 000010 1 300 Ibs ASME B16.5 150 Ibs ASME B16.5 Smooth finish, Rz 25 um Serr spiral finish, Ra=3,2-6,3 MNPS 1" NPS 2" Standard-Sitwasserungs keine Oberfl.bh
r 103.0129.9999 [ 1891900 " 20246709 " 000030 1 300 Ibs ASME B16.5 150 Ibs ASME B16.5 Smooth finish, Rz 25 um Serr spiral finish, Ra=3,2-6,3 MPS 1" NPS 2" Standard-Sitwasserungs keine Oberfl.bh
" 10301499090 1711022 "} 20201800 " pooo10 2 PN 40 DINEN 1092 PN 16 DINEN 1092 Form Bl:"rauh" DIN EN1082 Form B1: "rauh” DIN EN1092 DN 25 DN 50  Standard-Sitwasserungs  keine Oberfl.bh
" 10301499599 7 1709618 " 20201389 " pooo10 2 PN 40 DINEN 1092 PN 16 DINEN 1082 Form B1: "rauh" DIN EN1092 Form B1: "rauh" DIN EN1092 DN 25 DN 50  Standard-S5itwasserungs  keine Oberfl.bh
" 10301499099 1716544 " 20203300 " poooso 1 PN 25 DINEN 1092 PN 16 DINEN 1082 Form B1:"rauh" DIN EN1092 Form B1: "rauh" DIN EN1092 DN 25 DN 50  Standard-5itwasserungs  keine Oberfl.bh
" 10301499090 | 1760371 "l 20216012 7 ooooio 2 PN 16 DINEN 1092 PN 16 DINEN 1092 Form Bl: "rauh" DIN EN1092  Form B1: "rauh" DIN EN1092 DN 25 DN50  Standard-5itwdsserungs  keine Oberflbh
" 1wso01499099 1770614 "L 20218338 " ooooso 1 PM 40 DINEN 1092 PN 16 DINEMN 1092 Form Bl:"rauh" DIN EN10S2  Form B1:"rauh" DIN EN1092 DN 25 DN 50  Standard-Sitwasserungszizte Ausfihrung An
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Best Practice

Fallbeispiel: Auswertung der V

riantenvielfalt und Identifizierung von Bestsellern auf Komponentenebene

Material |~ F-Auftrag - | |
" 10301299509 1716308
" 10301209988 " 1716538
" 103.01299999 " 1718541 i
" 10301209999 " 172085 =
" 10301299009 " 1se7a9 2
" 10301209983 " 1808611 o
" 10301209999 " 1809656 | &
[ 10301299999 1832380 | 3
103.0129.9999 ' 1348265 | s
" 10301209809 "  18si7ee | =
" 10301209809 " 1881200 m
" 1301299983 " 18esel7 | b
" 10301299999 ° 1885618 | &£
’ 10301299999 " 1se1ms2 I
" 10301209999 " 181000 o
" 10301499909 " 1711022
" 10301499509 7 1709618
" 10301499999 7 1716348
" 10301499909 7 17e93T1
" 10301499999 " 1770618 s s

ial
o

a3z
6,3sem

Ra3 3 Ra=3 i
5,3nPs
LHes2'

15 DIN
En
1082F0rm
B1:"ruh"
oin
ent0s2ro

oin
ENt032D
W 23DN

B anzzhiven F-AufrE 2

Summe von Gesamtbedarf[Stk] | 55
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Variantenauswertung (exemplarisch)

= = [ m [ = = = = =
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3| I Prozess - Variantenmanagement

4| I Variantenauspragung

(5 I Product Characteristics Overview - PCO

_I Best Practice: Operative Arbeit und Variantenauswertung

7 | Challenge/ Erfahrungen

_I Ausblick
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Challenges - Erfahrungen

Strategisches Variantenmanagement:

Ill

= Aller Anfang ist schwer

Ziel: Fruhzeitige Einbindung der Variantenkonfiguration und Festlegung der

Produktarchitektur

Stammdaten

= Moderation zwischen Entwicklung / PP und PM notwendig

= Fahigkeit der Mitarbeiter: technologische Zusammenhange zu erkennen und umzusetzen
Zeit
DUMMY Materialnummern *
= Verknilpfung von CNC-Programmen und Fertigungshilfsmitteln
= Notwendigkeit: Verstarkte Implementierung von Prifvorgaben fiir das Bauteil in den VC
=  Know-How Transfer in die Produktionsplanung

= Handling von Zeichnungsvarianten

Bauteil
Wertschopfung

=  Keine Ersatzteilfertigung moglich = moglicher Bedarf muss in den DTO-Prozess

||I Zeit

&EEE@ The-Safety-Valve.com
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Ausblick — Variantenkonfigurator

Roadmap | 2016 | 2017
3D Mock-Up auf Basis der L .
SAP-Produktkonfiguration > Visualisierungen im VC >
Konzept und Umsetzung: Vertriebskonfigurator >

Umstrukturierung:
Komponentenprifung (Fertigung)

L e e e e e e e e e e ==

Fragestellung:

A RN
| S
7/

Wie mussen SAP-Stammdaten fiir GroBprojektanforderungen schlank und prozesssicher aufgebaut werden, damit sie anschlieRend
wiederverwendbar in die Produktion sind? - Ein Baustein: Entkopplung des Vertriebs- und Produktionskonfigurators !?

&.EEE@ The-Safety-Valve.com
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Vielen Dank fiir lhre Aufmerksamkeit !

Pierre Draheim
draheim.p@leser.com

Thema: Die Variantenkonfiguration beherrschbar gestalten -

Produktherstellkosten & Lieferzeiten reduzieren!

Wie geht das in der Praxis?

LESER

Das Sicherheitsventil
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